2. KATI DEBi OLCUM

Elimko 3 tip Kati Debi Ol¢iim Kantari iiretmektedir.

l a) CARPMA PLAKALI KANTAR

Elimko Carpma Plakali Kantarlarda, malzeme belli agidaki bir carpma plakasina ¢arptirilir. Carpma plakasi altina yerlestirilen yiik
hiicresinden alinan bilgi ile gecen mazemenin debisi ve miktari dlgiilur.

Bu yontemle akiskan kati malzemeler, saatte yaklasik 200 m™liik akis hizina kadar &lgiilebilir. Daha ¢ok serbest akisa sahip kati
malzemeler i¢in kullanilir.

Carpma Plakali kantarlarda %100’lik maksimum debi ile %20’lik minimum debi arasinda elde edilebilen standart dogruluk tam skala
tizerinden £%2’dir

Ancak iyi bir mekanik montaj ve mikroiglemci donanimli cihazin kontrol ve dogrulama dzellikleri
—q‘ ile £%2’den ¢ok daha iyi dlgtimler elde edilir.

GENEL OZELLIKLERI

* Kolay monte edilebilir

¢ Yiiksek tekrarhga sahiptir

* Oynar mekanik bir pargasi yok

* Ekonomik

* Cok diisiik diizeyde bakim gerektirir

SiPARIS VERME

Dogru ¢lctim elde etmek icin siparis asamasinda

¢ok dikkatli olmak ve dogru bilgileri tireticiye sunmak
gerekir.

Sipariste akis hizlari, serbest akan malzemenin

ozellikleri ve uygulama yeri hakkinda detayli

bilgi verilmelidir. Sekil 5: Carpma Plakali
Kantar Sematik Gosterimi

Sekil 6: Elimko Carpma
Plakali Kantari

H b) CORIOLIS TiP KANTAR

Coriolis prensibinden yararlanilarak tasarlanan Elimko Coriolis kantari, yiiksek hassasiyette
tartim ve dozajlama olanagi saglamaktadir. Gida, ¢imento, cam, vb. sanayilerdeki uygulamalar gibi
yuksek kapasite ve hassas tartim gerektiren islemlerde Coriolis debi dlgiim sistemi
kullanilmaktadir.

Coriolis debi 6l¢iim sisteminin ¢alisma sekli, kantara giren malzeme kantarin igcinde bulunan diske
dokiilmekte ve merkezkag kuvvetinin etkisiyle disk tizerinden disari hareket ederek kantardan
¢ikmaktadir. Bu esnada motorun bagl bulundugu safta déniis yoniiniin ters yoniinde tork
(Coriolis ytikii) uygular. Motor milinin sabit hizda dénmesini saglanmak amaciyla motor olusan bu
Coriolis kuvvetini yenecek kadar gii¢ tiretir. Motora etkileyen torkun 8lciilmesiyle gecen
malzeme debisi hesaplanabilir.

Tork miktarinin &l¢tilmesinde, motora bagl ytik hiicreleri kullanilmistir. Yuk hiicresinin ¢iktilarini
isleyebilmek ve gecen malzeme miktarini kontrol edebilmek amaciyla microprocessor tabanli

Elimko cihazi kullanilmaktadir.
BUNKER

Elimko Coriolis kantari ile akici ya da yari akici

(yapiskan malzemeler harig) malzemelerde %100

maksimum ve %20 minimum skalada, %10.5’ten

daha iyi dogrulukla tartim yapilabilmektedir. Yiik Hucresi

Coriolis Kantarinin Avantajlari: m
* Ergonomik yapiya sahip olmasi /
¢ Diskin yiiksek devirde dénmesi sayesinde, =
malzeme ile etkilesen yiizeylerin kendiliginden
temizlenmesi (Bakim gerektirmemesi) Alismetre
* Kantar giris §utunu? ma'lzen?eye gorevsegllmemem Ez:ﬁ:‘;r‘;rimi
* Tartimin malzeme &6zelliklerinden (yogunluk, nem,
siirtinme katsayisi) ve ortam kosullarindan
(malzeme dustis ytiksekligi, gelis agisi, vs.) '
bagimsiz olmasi Sekil 8:
* Cok yiiksek hassasiyette tartim dzelligi Coriolis Tip Kantar Semasi

Sekil 7: Elimko Coriolis Tip Kantar

Coriolis
Kutlesel




B TEKNIK OZELLIKLERI

Dogruluk £+ %0.5 20 m3/h £ Q £ 150 m3/h akiglar icin
Besleme Kapasitesi 20 m3/sa< <150 m3/sa

E-CMF-100-40 40 m3/h

E-CMF-100-80 80 m3/h

E-CMF-100-150 150 m3/h

Malzeme Sicaklig -5/+120°C
Cevre Sicaklig| -20/+50°C

1.1 kW-4 kW AC Motor (uygulamaya bagli)
Isolasyon Sinifi: F

Rotor Hizi 500 RPM 50 Hz

Koruma Sinifi Motor IP65 / Yiik Hiicresi IP67

Yik Hiicresi Tek nokta: 200 kg

Yik Hiicresi Besleme Voltaji 8+0.25 V

220 V AC+10%, 50/60 Hz.

Disk Karakteristigi Malzeme: Paslanmaz Celik

Cap: 300mm - f700mm (uygulamaya bagli)

Malzeme Ozellikleri Parga biyiikligii min. 0.1 mm and max. 3 mm.
Gériiniir Yogunluk : 0.3 t/m3 < <2.5 t/m3
Kontrol Unitesi E-AC-10-CMF
Opsiyon + Gurdltl izolasyonu
* Dayaniklihgi arttirmak igin gesitli kaplama malzemeleri
GENEL OZELLIKLERI SiPARiS VERME
* Kolay Montaj Dogru olgiim elde etmek igin siparis asamasinda ¢ok dikkatli olmak ve
¢ Tekrarlanabilir dogru bilgileri tireticiye sunmak gerekir. Sipariste akis hizlari, serbest akan
* Bakim gerektirmez malzemenin &zellikleri ve uygulama yeri hakkinda detayl bilgi verilmelidir.
e Giivenilir ve Hassas
* Malzeme 6zelliklerinden bagimsiz
¢ Ekonomik

l c) DOLDUR-BOSALT KANTARI

Elimko ytiksek dogruluk gerektiren kati ve sivi debi-miktar dl¢clim sistemleri igin
Doldur-Bosalt kantarlari tiretmektedir.

GIRIS BUNKERI
Doldur-Bosalt kantarlari 6lgtilecek malzemeyi bir tartim bunkerine alir, dlger ve
bosaltir. Boylece %0.03 dogruluga ulasmak miimkundir. Doldur-Bosalt kantari devamli
akis alan sistemler de kullaniimaz gibi gériilse de uygun tasarimla giris ve ¢ikisa
konulan ara bunkerlerle devamli akig saglanir.

SiPARIS VERME DOLDUR-BOSALT BUNKERI

Dogru &lciim elde etmek icin siparis asamasinda ¢ok dikkatli olmak ve dogru bilgileri ) C—
ireticiye sunmak gerekir. Sipariste akig hizlari, serbest akan malzemenin &zelliklerive ~  —\—F/ i Loooo
uygulama yeri hakkinda detayli bilgi verilmelidir.

ELEKTRONIK BIRIM
Kapasiteler igin Elimko'ya bagvurulmalidir. CIKIS BUNKERI

Sekil 9:
Doldur-Bosalt Kantari Sematik G&sterim




