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CiHAZLARLA ILGILI GENEL
TANIM VE OZELLIKLER

Olcme islemi, cesitli dlcii cihazlarini kullanmayi iceren bir islevdir.
Gergekte insanoglu miktarlari birbirinden ayirt edebilmek amaciyla
Olglim yapar ve kendi algllama organlari yetersiz kaldiginda ol
cihazlarina basvurur. Miktarlarin birbirine goére farkliliklarini
olgmede daima belli standartlar kullanilir ve standartlara gore
farkliliklar incelenerek bulunur. Slphesiz ki hicbir ol¢l cihazi tam
ve dogru bir Slglim yapamaz. Ancak bir Slglimde kullanacagimiz
Ol cihazini segerken bizi ilgilendiren fark miktar veya kabul
edebilecegimiz hataya gore se¢im yapariz. Bir Olgl cihazinin
yapabilecegi hatay veya onun kalitesini belirlerken gesitli terimler
kullaniriz. Cogu zaman da bu terimler birbirine karistirilir. Olgiim
hatalarina girmeden bu terimleri tanimlayalim.

HATA = Olciilen degerlerle gercek deger arasindaki fark.
DOGRULUK = (Accuracy): Olciilen degerin gercek degere
yakinliginin tanimidir.

HASSASIYET = (Precission): Cihazin ne derecede dogru lciim
yapabileceginin tanimidir.

DUYARLILIK = (Sensitivity): Olgiilen degerdeki degisikligin,
Olglimde meydana getirdigi degisiklik.

AYIRIM = (Resolution): Ayrilabilen en kigik deger, Slgllebilen
en kiiclk deger.

Ornekler: Otomatik kontrolda kullanilan cihazlarda cok sik
rastlanan dogruluk sinflart 0.1, 0.25, 0.5, 1, 1.5 siniflaridir. Bu
siniflardan daha kaba olanlari genellikle mekanik cihazlardir. Bir
cihazin yapabilecegi maksimum hata, dogruluk sinifi yardimiyla
bulunur.

Hata = £% (Dogruluk sinifi) x (Tam skala)

Eger bir cihazin tam skalasi 400°C ise ve dogruluk sinifi 0.5 ise
yapabilecegi maksimum hata;

Hata = £ % 0.5 x 400 = +2°C'dir.

Cihaz muhakkak £ 2°C hata yapacaktir diye dislinemeyiz. Ancak
dogruluk sinifi 0.5 ise £ 2°C hata yapabilme hakkina sahiptir.

Bir baska ornek alalim: 0-1200°C’lik bir cihaz dogruluk sinifi 1
olsun; yapabilecegi maksimum hata;

Hata = + % 1 x 1200 = £12°C’dir.

Baska 6rnek alalim; cihaz 0-1600°C olsun. Dogruluk sinifi 0.25 ise
cihazin yapabilecegi maksimum hata;

Hata = £ % 0.25 x 1600 = £4°C’dir.

Bu durumda litfen cihazlarin dogruluk sinflarini inceleyerek secim
yapiniz.

Ozellikle sayisal géstergeli cihazlarda énem kazanan 6zelliklerden
birisi de ayirim (resolution) ozelligidir.
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3 1/2 Digit LED gostergeli bir cihazda maksimum rakam 1999
olabilir. Nokta bir haneli gosterimde gosterge 199.9 maksimum
degerini gosterir. Bdyle bir cihazda minimum olgiilebilen ve
gosterilen deger 0.1 araligidir.

Ornegin 0-100°C'lik bir cihazda 0.1°C ayirim istenirse tam skala
sapmada gostergede gorilen deger 100.0°C’dir. Bu sekilde
35°Cllik bir sicaklik degeri, gostergede, 35.8°C gibi okunabilir.
Yani Slctlebilen minimum deger 0.1°C’dir.

B CiHAZLARIN CALISTIRILMASI

Elimko Uretiminde yeralan cihazlar genel olarak sehir gerilimi
220V 50Hz ile galisirlar. Bazi bolgelerde 110V gerekli olursa 110V
calisabilecek sekilde de verilebilir. Cihazlarin arka etiketlerinde
besleme enerjisi ile ilgili terminaller belirtiimistir. Bazi portatif
tip cihazlar sehir geriliminin yanisira pille de calisabilmektedir.
Bu konuda piyasada kolaylikla bulunabilecek pil segimine dikkat
edilmektedir. Litfen cihazinizin enerjisini kontrol ettikten sonra
cihazlara tatbik ediniz.

B OLCU ELEMANI
BAGLANTILARI

Cihazin 6lgme ve kontrol islevlerini yerine getirebilmesi
kullanilacak 6lgli elemanlarinin cihaz arka etiketlerinde belirtilen
giris terminallerine uygun sekilde baglanmasi ile olacaktir.

Ozel cihazlarin baglanti sekilleri haricinde yaygin olarak
kullanilabilecek baglanti sekilleri agsagida verilmistir.
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a) Termokupl Baglantisi
Termokupl ile dlglim yapan cihazlarda T/C, + ve - yonlerine dikkat
edilerek cihaz arasindaki eleman girisi terminallerine baglanir.

b) Rezistans Termometre

Rezistans termometre ile dlglim yapan cihazlarda eger elemanin
bulundugu yer arasindaki uzaklik 10 mt’nin altinda ise, bu durumda
iki telli baglanti kullanilir. Cihaz (g telli imal edilmisse klemenste
belirtilen iki ug arasi kisa devre yapilir. Diger iki uca R/T baglanir.
Cihaz ile R/T arasi 10 mt’den uzaksa bu durumda g telli baglanti
tercih edilir. Ug telli kullanilan kablonun uglari R/T’ye uygun
sekilde baglanir. Diger uglar da cihazin klemensinde belirtilen g
noktaya baglanir. Yukaridaki sekillerde goriildigu gibi...

c) Cevrici Baglantisi

1) 2 telli 24 V beslemeli cevirici baglantisi, sekilde gorildiigh gibi
glic kaynagl, cevirici ve cihaz uygun sekilde baglanir. +, - uglara
dikkat edilmelidir.

2) Diger tip ceviricilerin baglantisi sekilde gorildigu gibi ceviricinin
cikisi dogrudan cihazin (+) (-) girislerine baglanir.

B GOSTERGE

Genel olarak Elimko sayisal gostergeli cihazlarda 3 1/2 Digit LED
ve 4 1/2 Digit LED kullanilir. Gosterge kapasitesine bagli olarak
tam digitler de kullanilir. Ornegin bazi cihazlarda iki tam digit, alt
tam digit gosterge kullanilmaktadir. 3 1/2 digitlik bir gostergede
maksimum 1999 rakami, 4 1/2 digitli bir gostergede maksimum
19999 rakami yazdirilabilmektedir. Olcli araligina uygun olarak
nokta yer degistirebilir. Gostergede 19.99, 1.999, 199.9 gibi
degerler okunabilir. 3 1/2 digit gostergede giris isareti 1999’dan
daha buyik bir degere karsi geliyorsa bu durumda gostergede
OFL okunur. Giris isareti negatif bir deger ise gostergede “000”
okunur. Ayni 6zellik 4 1/2 led g6sterge igin de gegerlidir.

Termokupl ve rezistans termometre girislerinde giris acik devre ise
veya hatta kopukluk varsa bu durumda gostergede OFL yazilacaktir.
Akim gikish gevirici girisli cihazlarda hattaki kopukluk normalde
gostergede “000” olarak yazilir. isterse dizaynda degisiklik yapilarak
“OFL” de yazilabilir.
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l KONTROL NOKTALARININ
AYARLANMASI

Genel olarak konvansiyonel tip Elimko cihazlarinda set ayarlari
3 1/2 veya 4 1/2 Digit LED gosterge kullanilarak kolay ve
hassas olarak ayarlanabilir. Kontrol noktasi tim skala boyunca
degistirilebilir. Bu ozellik cihazda kontrol noktalarinin ALT ve
UST olarak belirtilmis olmalarina karsin kullanicinin istegine uygun
sekilde kullanimini saglar.

Set butonlu ve ayar vidali tip cihazlarimizda kontrol noktasinin
ayarlanma islemi soyle yapilir.

1) Avyarlanacak kontrol noktasina ait set butonuna basilir.
Boylece ayar noktasinin degeri gostergede yazlir.

2) Ufak bir tornavida yardimi ile ayar vidasi gevrilerek
gostergede istenilen deger okunacak sekilde ayarlanir.

3) Vidanin saat yoniinde dondiirliimesi gostergedeki
degeri artirir, ters yonde dondiiriilmesini azaltir.

4) Ayarlama islemi bu sekilde yapilarak tamamlanir. Set
butonunu serbest biraktiginiz anda gostergede 6Slgllen deger
gortlir.

5) Kontrol noktasinin degeri kontrol edilmek istenildiginde set
butonuna basmaniz yeterli olacaktir.

B ALT-UST KONTAK TANIMI

On-off kontrol cihazlarinda ¢ikista bulunan rdlenin calisma sekli
iki tipte olabilir.

a) Alt Kontak

Olgiim degeri ayarlanan degerin altinda iken réle enerjilidir ve
rolenin orta ucu “O” normalde acik “NA” ucu kisa devredir.
Olglim degeri ayarlanan degerin (stiinde ise bu durumda rolenin
enerjisi kesilir ve “O” ucu “NK” ucu ile kisa devre olur.

b) Ust Kontak

Ust kontaklarin calismasi alt kontaklarin tam tersidir. Olgiim degeri
ayarlanan degerlerin altinda iken réle enerjilenmez ve “O” ucu
“NK” ile kisa devredir. Ol¢iim degeri ayarlanan degerin iizerine
¢iktiginda réle enerijilenir ve “O” ucu “NA” ile kisa devredir.

Genelde konvansiyonel tip cihazlarda rdélenin  enerjilenip
enerjilenmedigi gostergenin (izerinde yanan LED’lerle belirtilir.
Réle enerjilendiginde LED yanar.



